NIFE TEXTIL AB
LJUNGBERGS TEXTILTRYCK « RYDBOHOLMS TEXTIL « BERNERS TEXTIL
Fabriksvagen 4, SE-515 70 Rydboholm, SWEDEN
Tel. +46(0) 302 371 70, Fax. +46(0) 302 300 42
e-mail: info@nifetextil.se
www.nifetextil.se

FABRIKSBUTIKEN
Skallsjo Prastvag,ISE-448 31 Floda SWEDEN
Tel.+46(0) 302 371 78, Fax.+46(0) 302 341 40
e-mail butiken@ljunghgstextil.e
www.ljungbegstextil.e

SHOWROOM
STALLET, Storgatan 23, 114 55 Stockholm
Tel. +46 (0)8 506 551 00

MISSA INTE:

OPPET HUS pé Rydboholmsfabriken
den 14 oktober 2009 kl 16.00 - 19.00
och 14 november 2009 kl 11.00 -15.00

Tillfallig fabriksforsaljning 6ppen
under Oppet Hus!
Valkommen!

VALKOMMEN
IN | FABRIKEN!

TITTA NARMARE PA VAR TILLVERKNING
OCH HUR VI TRYCKER VARA TYGER.




Varatvahandtrycksbord,65meterlanga.

PLANTRYCK

Jamfortmedhandtrycketkanviiplantrycksmaskinentryckadeliteenklaremonstrenochhér
produceraca 1000-1500 meter/dag.Tyget fors ini maskinen och klistras mot en matta som for
tygetunderschablonernaettrapportstegitaget. Schablonerna lyfts medan tyget tar ett steg
framat, sénks ater sa de ligger an mot tyget och raklarna sveper éver schablonerna sa fargen
pressas ut pa tyget. Efter tryckmaskinen star en tork som torkar till fargerna sa att tyget gar att
hanteraochrullauppeftertryckningen.Iplantrycksmaskinenfinnsplatsférmaxsjuschabloner/
fargersomtrycker simultant vatt-i-vatt.| och med attfargernainte hinnertorkatillinnan nasta
trycks forsvinner mycket av overtryckseffekten nér man trycker en farg ovanpa en annan.




HANDTRYCK

Handtrycksbordendr65 meterlangaoch patryckmattanliggerettlimsomblirkladdigtoch
"aktiveras” nar vi sdtter pa varmen i bordsskivan. Pa detta limmade bord rullas tyget som
ska tryckas ut, rakt och slatt. Darefter trycker vimed en schablon, dvs en farg i taget, tills
alla fargerna som ingar i monstret ar tryckta. Tyget maste limmas mot underlaget for att
inte krympa nadr den bl6ta fargen fors pa. Schablonen fors 6ver tyget och varannan rapport
trycksforattmotivetskahinnatorkatillinnannarliggandefargtrycks.Schablonenflyttasoch
rakeln fors aven datoriserad robotivilken vikan stallain rapportmatt och allaandra specifika
installningar,typrakeltryck,hastighet,ochvinkelsomgallerférjustdenschablonen.Roboten
styrefterkugglisten under bordskanten och anpassningen dr pa entiondels millimeter. Att
enrobotegentligentryckeratoss pa handtrycket spararvaramedarbetares handlederoch
axlar fran forslitning och vi vinner ocksa mycket stalltid, dvs den tid som gar ar till att rigga
ommaskineninforettnyttmonster.ldatornfinnsallainstallningarlagradetillsndstagangvi
trycker samma monster. Kapaciteten idag dar max 180 m/dag, dvs tre bord, men da far det
inte vara ett for mangkulért monster. Nar vi trycker “Pythagoras” pa sammet med sina 18
schabloner hinner vi bara en 60-meterslangd pa en hel dag!

Fordelen med plantryck dratthojdrapportenarfrioch
formgivaren behover inte anpassa sitt monster efter
nagra givna matt utan kan lata det konstnarliga rada.
Man kan ocksa bygga ihop en annu storre rapport
genom att kombinera flera schabloner efter varann.
Det finns inte ndgon begransning i hur manga farger
som kan inga i monstret nar vi handtrycker med en
fargitaget.Fargernablimerdistinkta och 6vertrycken
blirvackraremedentydligarefargblandningnarfargerna
hinnertorkapdhandtrycksbordetinnannastafargtrycks
pa. Begransningen ar att man far en rapportskarv dar
schablonen "trycker 6ver sig sjalv’, alltsd dar monstret
repeterar och 6verlappar pa hojden.Vikan hellerinte
trycka bredare 4n maximalt 150 cm. Pa grund av att
tyget limmas fast pa tryckbordet finns begransningar
i vilken typ av kvalitéer vi kan trycka pa. Vi trycker pa
allatyperavnaturfibrer,mensyntetfibrerfungerarinte.
Likasa kan det vara svart med alltfér tunna tyger som
garna fastnar "for bra” pa bordet vid tryckningen. Nar
tyget torkat rullas tygstycket ihop for att ga vidare till
fixering och appretur. Varannan vecka tvattas limmet
pa bordet bort och nytt stryks pa.

HISTORIA & INFORMATION

Ljungbergs Textiltryck, Rydboholms Textil och Berners Textil &r tre varumarken som
tillsammansbildarNifeTextil AB, etthelsvenskttextilféretaginuvaranderegisedan 1992,
som trycker, fargar och bereder textil i Rydboholm utanfor Boras. Foretaget ar medlemi
TEKO och har ca 50 anstallda uppdelat pa de olika varumarkena.

Undervarumarket LjungbergsTextiltryck utvecklar och marknadsfor foretaget sinegen
textilkollektion, formgiven av endast svenskaformgivare. Kollektionen bestaravbade
moderna flamsakra gardintyger, historiska monster, monster fér hem och barn samten
mycketuppmarksammad50-talskollektionmednamnsomStigLindbergochViolaGrasten
bland formgivarna.LjungbergsTextiltryckiFlodagrundades 1949 av Erik Ljungberg och
hansbrorEinar. Redan underdeforstaaren pa50-taletetableradeLjungbergskontakten
med Astrid Sampe pa NK:s Textilkammare och Estrid Ericson pa Svenskt Tenn och snart
varfabrikeniFlodaenviktigleverantortilldessaprestigefylldaforetag.SampeochEricson
fick da i gengald i Erik Ljungberg en samarbetspartner som bidrog till att hdja nivan
pa den svenska textilen genom sina kdnsliga tolkningar och omtalade noggrannhet av
formgivarnasmonsterforlagor.ErikLjungberg,somforvarvadeepitetet’Mastertryckareni
Floda’, drev fabriken fram till 1979 da sonen Lars tog 6ver under nagra ar tills Kinnasand
kopteverksamheten 1985. DareftertogkonstnarinnanIngrid Petrinidver 1990ochsalde
i sin tur foretaget till SMG (Swedesign Marketing Group) 1998. Efter konkurs 2000 dgs
nuljungbergsavNIFETextil ABiBorasochingaralltsdisammaféretag som Rydboholms
Textil.

RydboholmsTextil dridag ett unikt foretag i branschen med rétter tillbaka till 1830-talet
som en av de forsta texilindustrietableringarna i Sverige. Foretaget fungerar som ett
kompletttextilberedningsverksomstarhelttillkundensforfogande.Detstandigamaletar
attbadekunnahjalpasmaenskildatextildesignerslikvdlsomstoraetableradetextilféretag
att fa sina tyger producerade. Motorn i verksamheten &r det uppdrag kunden kommer
med,denutmaningkundengeross.Tackvareenkompletttillverkningsindustridarravaran
kommer in i ena dnden och fardiga tyg, tryckt, fargat eller berett, kommer ut i andra
anden kan vi utfora de flesta processer textilien behéver. Viarbetar under sekretess och
kunden ar sjdlv med och bestaimmer genom hela processen, fran borjan till slut, fran val
avvavtillleverans.RydboholmsTextilshégatekniskakompetensgallandeutvecklingoch
kvalité star pa ett for norra Europa unikt satt till kundernas forfogande.

Bladdra i detta héfte och foljmed runt for att ta del av alla de led som textiltryck innebar!



FARGKOK

Harblandasallafargerforbaderotationstryckerietochhandtryckeriet. Detorrafargpigmenten
blandas forst ut till en "stamfarg” som dérefter tillsatts till bindemedlet. Vi anvander flera
olika fargsystem, beroende pa om vilken sorts textil vi ska trycka pa.

|. Pigmenttryck.

Pigmentfarg anvands till gardin- och inredningstyger dar héga krav
pa ljusékthet forekommer. Pigmentfargen ar latt att jobba med vid
tryckning, det ar latt att nyansera fram ratt farg och ingen sarskild

efterbearbetning behdvs mer an hérd och appretur. Pigmentfargen
hamnar pa ytan av tyget och tal inte for mycket slitage.

2. Reaktivtryck.

Reaktivfarganvandsmesttillmobeltygerochmjukaretygertypsammet
och trika. Den har fargtypen sugs in djupare i fibrerna och har battre
gnugghallfasthetéanpigmentfargerna.Daremotharreaktivfarger
generelltlitelagreljushallfasthetandedvrigafargsystemen.Reaktiv-
farger kraver mer jobb vid nyansering eftersom den ratta fargen
framtrader forst efter hetangefixering och urtvattning. Dessa tyger
maste ocksa ga genom en langre efterbehandling fore appretur.

3. Dispersionstryck.

Tyger for offentlig miljo har ofta krav pé sig att vara flamsakra. For att
intebehovaanvandamiljofarligakemikaliertryckervihelstpaTrevira
CS(ellerliknandeflamsakrafibreravpolyester).Forattinte tryckfargen
isigskafattaeld,anvandervihardispersionsfarger,darall dverskotts-
farg tvattas ur tygerna efter hetangefixering. De liknar i arbetssattet
reaktiva farger men harypperlig ljusakthet. Dispersionsfarger faster
endast pa syntetfibrer.

4.Ausbrennertryck.

For att trycka med ausbrennerpasta maste man ha en vav som ar
specialanpassad forandamalet. Metoden bygger paatten cellulosa-
trad (typ bomull eller viscose) kemiskt “branns”bort och lamnar ett
nét av syntettrad kvar som framstér som transparenta ytor i tyget.
Ausbrennerpastan som "branner ur”tyget ar farglos. Om vi vill farg-
sattadeturbrandapartietkanviblandadispersionsfargiausbrenner-
pastan. Om vi vill trycka med en farg vid sidan av det urbréanda i ett
monster, anvander vi pigmentfarg.

PLANSCHABLONER

Forhandtryckochiplantrycksmaskinenanvander
viplanaschablonerellersilkscreen-schabloner
som man ocksa kan kalla dem. Filmtrycket
uppfanns och utvecklades i England pa slutet
av 1920-talet och metoden gar ut pa att foto-
grafiskt Overforaen monsterbild viaen film till
endukspandtryckram.Dukenlackasinmeden
ljuskansliglack.Filmenlaggsanmotschablonens
lackadeytaochdetsvartapafilmentackeroch
skuggardadenljuskénsligalacken.Sabelyser vi
filmen ochschablonen (dettarcafyraminuter),
spolar sedan bort den lack som varit skuggad
och alltsa inte har hardat i ljuset och da fram-
tradermonsterbilden paschablonen. Detardet
som ser vitt ut pa schablonen som blir fargen
patyget, detardartryckfargen gargenom ner
pa tyget.

Duken i schablonen dr en tunn polyestervav
idag,mentidigareanvandestunnsilkesvav,darav
bendamningen’silkscreen’ldagmonsterbearbetas
alla moénster digitalt och filmerna plottras ut
hos en reprofirma, men for bara tio ar sedan
handmalades alla utdrag pa filmerna innan
belysningen,fargforfargsomingickimonstret.
Ljungbergsharca3000planschablonerilager
forsinegenkollektionochforlontryckskundernas
rakning.Schablonernafinnsitreolikastorlekar
och den storsta mater ca 170 cm i hojd och
150 cm i bredd.




SPANNRAM

Enavdeviktigastemaskinernaitygtillverkningenarspannramen.PaRydboholmharvitre
spannramar dar vi kan hantera maximalt 180 cm breda tyger.| spannramen passerar
allatygerminsttvagangerpasinvaggenomfabriken.Forstiférbehandlingendatyget
rdtas upp sa attinslaget blir vinkelrakt mot varpen och breddas ut till ratt tryckbredd.
Nasta gang tyget kommertill spannramen kan det varafor finishen eller "appreturen”
som vi sdger. Da tillsatter vii princip alla egenskaper till tyget; ska det vara mjukt eller
styvt, ska det vara franstotande eller suga bra, ska det vara skrynkelfritt eller plastat
som vaxduk? Alla dessa beredningar gorsispannramen samtidigt som tyget dterigen
ratasochbreddastill slutligamatt.Detdrispannramennalstickenistadkanten patyget
kommer till. Det &r ndlgripare som for tyget in i het luft for en sista fixering av tradar
och bredd.

ROTATIONSTRYCK

Vi har tva rotationstryckmaskiner. Pa dessa maskiner kan vi pa ett rationellt och snabbt satt
trycka med upp till atta farger samtidigt. Med dessa cylindriska schabloner som rullar ver
tygytan slipper vi rapportskarvar. Den har tryckmetoden dr avsedd for lite storre volymer; vi
behdver en order pa minst 300 meter/fargstalining och det blir allt billigare per meter ju fler
meter vifar trycka at Dig. Det ar “stdlltiden’, alltsd att rigga upp maskinen med ett nytt monster
som tar ldngst tid i ansprak. Sjalva tryckningen rullar sedan pa med upp till 25 meter/minut.

Tygetklistrasfastvid tryckmattan som glider under de roterande schablonerna. Allaférgerna
tryckspamedbaranagonsekundsmellanrum;vatt-i-vatt.Darefterslappertygetfrantryckmattan
och garvidareini”mansarden’, en forsta torkugn. Har torkas fargen sd att tyget ar hanterbart
och kan flyttas till ndsta maskin for hardning, fixering och appretur.

ROTATIONSSCHABLONER

Rotationsschablonenéroftastgjordavettfinmaskigt”nat"avnickel.Haleni"natet"lackasigen
darviinte vill att fargen ska komma genom. De ytor som ser "vita” och genomsldppliga ut pa
schablonen utgdrde monsterpartier som trycks pa respektive schablon, detardarfargen gar
genom.Fargenmatasutfranschabloncylindernscentrummedhjalpavenrakelsomsamtidigt
portionerar ut fargen jamt 6ver tygets bredd.

Rapportmatten arfasta pa rotationstrycket. Har ar det schablonens omkrets som styr. Form-
givaren artvungen att anpassa sitt monster till 64 cm eller 91,4 cm i hdjdrapport for att vi ska
kunnatryckadetpadessamaskiner.Parotationstrycketfinnsingabegransningaritygvalet.Har
fungerar det att trycka pa alla typer av natur- och syntettyger.




"EFTER TRYCKMASKINEN”

Rydboholmsharca7000rotationsschabloner
i lager for sina kunders rakning.l och med att
Rydboholmstillverkar pauppdragavmanga
olika bestallare blir det med aren manga mons-
ter att halla reda pa. Att tillverka schabloner
utgor en stor investering for foretaget nar
ett nytt monster ska tillverkas. Varje schablon
kananvandasomochomigenundermanga
ar.Samma schabloner anvédnds ocksa till alla
deolikafargstallningarna; vi bara byter fargi
schablonernanéarnastafargstallningskatryckas.
Likasa kan vi anvanda samma schabloner
till att trycka pa olika tygkvalitéer, sa av en
uppsattning schabloner i ett ménster kan vi
i slutdndan fa manga olika artiklar tryckta pa
tjocka och tunna tyger med rod eller bla
botten o.s. v.

Nartygetkommeruturtorkugnen(mansarden)
efter tryckmaskinen ar fargerna torra men
inte fixerade. Det innebdr att vi kan hantera
tyget och ta det till ndsta behandling men
tyget gar inte att anvanda eller tvatta. Nu
maste ndmligen fargerna och tygets fibrer
fixeras och till slut aterstar en finish som
man kallar for appretur. Beroende pa vilket
fargsystemsomanvandsvarierarefterbered-
ningarna, menidet har ldget brukar vi sdga
att tyget bara ar ett "halvfabrikat’, mycket
aterstar innan det blir ett anvandbart och
"riktigt” tyg!

ARIOLI

Harhetangefixerastygerna.Ariolinbestaravenstor
kammareivilkentyget matasin.Inneikammaren
héllsenhégochjamntemperatursomtillsammans
meddenhdgaluftfuktighetenoppnaruppfibrerna
itygetsaattderekaktivafargpigmentensugsinpa
djupetifibrerna.Tygernabefinnersigvanligtvisca
atta minuter innei ariolin. Efter processen tvattas
Overskottsfargerna ur tyget.

BREDTVATT

Det har aren gigantisk "tvattmaskin”dar vi kan tvatta ur vavarna pa full bredd somen
slat metervara och behover inte skrynkla till demi processen. Vikan se de olika tvatt-
badenidemangakamrarnasomstarienlangradlangs maskinen.ldessaforstygerna
upp och ner pavalsarna. Bredtvatten slukar ca 300 meterinneimaskineninnan viser
tygetkommautiandradnden.Mangaavmaskinernaivarfabrikdranpassadeforstora
volymer och i dagsldget pressar vi hela tiden anlaggningen genom var ambition att
kunna hantera mindre och mindre kvantiteter i ordrarna.




